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不愧是

效用等级

实现远程监控实现远程监控GPGP

使用GP-Viewer EX，通过

以太网连接，可以在办公室

检查生产现场的情况。 

是否每次发生问题时都需要赶

到现场解决?

操 作 简 便

生产现场

办公室

画面捕捉：保存当前画面的截图，

便于归档或在发生故障时检查系统

状态 。

切换用户ID：限制可使用
GP-Viewer EX显示数据和执行操
作的人员，便于进行安全管理。

外部存储器：获取CF卡或USB 
存储器上最新的图像和音频信息。

从办公室PC监视现场

所有GP

设置：可设置启动时的画面位置、

自动刷新数据的频率和CPU使用

率，以调整PC或GP的负载和数据

刷新速度。
无需到达生产现场，在办

公室即可实时监控生产现

场的画面。

实现远程监控GP
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使用GP-Viewer EX需要单独购买软件授权。

以太网

异步模式：可以只监视需要的画面。

当生产现场的画面发生改变时，正在

查看的画面不受影响。

同步模式：显示的画面与当前生产

现场的画面相同，从而可以实时查

看现场发生的情况。

刷新报警、日志和其他数据。
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在办公室监控生产
现场画面！

为了解决问题
不得不到现场去!
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在GP上监控PLC
梯形图程序

不愧是为了监控PLC的状态，
必须使用电脑!

实现PLC梯形图监控功能！

您可以在生产现场使用一台

GP方便地监控其他生产商的

梯形图程序，进而找出故障

原因。 

当设备发生故障时，您是否需

要携带PC到生产现场并用梯形

图软件来查找故障原因?

生产现场

可在线监控PLC梯形图程序。

支持的PLC

主 画 面

OMRON Corporation
CS/CJ Series HOST Link
CS/CJ Series Ethernet

Mitsubishi Electric Corporation
A Series CPU Direct
A Series Computer Link
Q Series CPU Direct
Q/QnA Series Ethernet

查看寄存器注释，迅速

确认程序详情。

显示梯形图程序的文件名和标题，

便于找到需要检查的文件。 

将梯形图监控的画面截图保

存至CF卡，便于归档或在发

生故障时查看系统状态。菜单

步查找

寄存器查找

线圈查找

定时器/计数器设置

寄存器监控

可在常用的十进制和十六进制之间

切换被监控数值的显示形式。

菜单选择方便。

※三菱电机 Q 系列 PLC
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实现PLC梯形图监控功能！

使用梯形图监控需要单独购买软件授权。
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迅速确定故障原因！
效用等级

不知道错误发生的原因!

实现操作日志检查功能实现操作日志检查功能！实现操作日志检查功能！

生产现场

不愧是

您可以准确地查知是何人在

何时执行了何种操作，提高

了确定故障原因的速度。 

是否因不确定故障原因耗费大

量时间排除故障?

可以获得每个部件的操作日志。
确定需要哪个区域的数据以简化管理。

能够检查操作

日志的确很方便。

CSV数据

操作时间

操作详情

更改后的值

更改前的值

注册的用户ID

日志编号

操作日期

操作时的安全级别 操作时的画面号 显示注释使部件详情一目了然

“Address”或
“Action”补充信息

显示数值的更改情

况，有助于在设置

不正确的情况下查

找错误。

最多可记录 10,000 个项目的日志。

超过限值时将新建一个文件。

用CSV格式将时间、操作、操作人员等信息保存在CF卡
或USB存储器上。

可使用[显示CSV]在GP上查看这些信息或直接在PC上查看。

实现操作日志检查功能！

操作人员 维护人员
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相关地址



同时获取报警消息
和寄存器值！

效用等级

生产现场

不知道报警出现的原因!

实现快速查明故障原因实现快速查明故障原因！实现快速查明故障原因！

在报警被触发时，您可以同

时获取报警消息和注册寄存

器的值，使故障原因的查找

变得更容易。 

是否因可能的原因较多而导

致查明确定的故障原因耗费

了大量时间? 

报警触发次数报警恢复时间

报警消息检查时间

报警触发时间

报警消息

注册与故障相关的地址 (最多8个 )，在发生故障
时同时获取报警消息和有关寄存器的值。  您也
可以将这些值以CSV格式保存在CF卡和USB
存储器上，或者在PC上确认这些值，这可以使
您迅速找到触发报警的原因。

报警触发日期

当报警被触发时，最多可对每条报警消息记录

8个地址的日志。

不愧是

报警触发后经过的时间

报警消息的重要性等级

报警触发时注册寄存器的值
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保存的日志

日志提供了相关

数据，使故障查

找更容易。

维护人员

报 警 消 息 和 寄 存 器 值



可以按时间顺序查找并用

图表显示所有历史数据。

您是否必须依靠PC来检查

历史数据，从而找出故障

的原因?

历史趋势图

XY散点图

可以用图表形式按时间
顺序显示来自CF卡和 
USB存储器的数据。
将报警日志图表化可使
故障分析更容易。

将两个字地址中的值
(例如，重量和压力值) 
转化为XY坐标，并显
示为点或曲线。主要用
于显示测量值的分布情
况和变化轨迹。

历 史 趋 势 图

显示历史图表。

调整时间和幅值间隔，以便

查看细微趋势变化。

指定需要查看的数据范围。 

向左滚动即可查看

历史数据。

图表两端的数据上均有时间显示，可以

很容易地查看确切时间。
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A槽 A槽 

在多条曲线中，可选择显示或隐藏某些曲线,

这样就可以只显示需要查看的曲线。

用图表显示历史数据！使
用
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笈
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效用等级

想在问题出现前
就能预测到!

实现用图表显示历史数据实现用图表显示历史数据！实现用图表显示历史数据！

不愧是



视频操作说明使
操作步骤一目了然！

效用等级

能不能谁都可以
进行简单维护!

用视频文件提供操作和维护说明用视频文件提供操作和维护说明！用视频文件提供操作和维护说明！

不愧是

操作说明用视频影像的形

式，这样您就可以创建任

何操作员都能看懂的维护

说明。

相对较小的维修任务是否

也需要负责人员到达生产

现场?

用视频文件提供操作和维护说明，

任何人都能轻松完成维护工作。
生产现场

操 作 画 面
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在GP上显示文本形式的操作指令。

操作员需要查看时可以迅速调出。

①请打开前门。

操作说明清楚明白，新手也能轻松理解。

使用触摸面板按钮可以控制视频文件

的暂停、后退和慢进，查看特定指令

的详情非常方便！

①Please open
the front door.

Pro-face   决
①请打开前门。
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无需停机即可
轻松添加I/O机器！

效用等级

想增加传感器，
但不想修改PLC程序!

不愧是

实现轻松快捷地添加各种机器！实现轻松快捷地添加各种机器！

无需停止生产线或修改已创

建的梯形图程序，即可直接

添加各种I/O机器。

是否仅为添加一个传感器

或实施很小的系统更改就

需要修改PLC 程序?

以前...

每次添加I/O机器都需要

修改程序。

使用C级机型...

无需编程即可添加各种机器。

可远程使用，减少了接线工作。

设 置 步 骤 简 便

I/O 模块

!!

添加一个
传感器

选择适当的C级机型。

菜单栏

工程

系统设置

选择I/O驱动

程序设置。

点击“I/O驱动程序”。

点击“设置”。 点击“I/O画面”。

完成模块设置。 为各端子分配地址。
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选择“位地址”

和“位操作”。
放置启动开关并双击。


